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МǬǾǱǼǴǬǷȇ ǰǷȋ  
ǬǹǾǴǶǺǼǼǺǳǴǺǹǹǺǵ ǳǬщǴǾȇ 

 

 

STELPANT-PU-COVER W2 
 

ǚǰǹǺǶǺǸǻǺǹǱǹǾǹȇǵ ǻǺǷǴǿǼǱǾǬǹǺǮȇǵ ǸǬǾǱǼǴǬǷ, ǺǾǮǱǼǲǰǬȊщǴǵǽȋ  
ǳǬ ǽȃǱǾ ǮǷǬǯǴ ǬǾǸǺǽȀǱǼǹǺǯǺ ǮǺǳǰǿȁǬ 

 
 

ǚǭǷǬǽǾȈ ǻǼǴǸǱǹǱǹǴȋ 
 

Ƚɢɞɪɨɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɫɬɜɨ ɢ ɦɨɪɫɤɚɹ ɬɟɯɧɢɤɚ, ɧɟɮɬɹɧɵɟ ɩɥɚɬɮɨɪɦɵ, ɩɨɪɬɨɜɵɟ ɫɨɨɪɭɠɟɧɢɹ, ɫɭɞɨ-
ɫɬɪɨɟɧɢɟ, ɪɟɡɟɪɜɭɚɪɨɫɬɪɨɟɧɢɟ, ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ, ɧɚɩɨɪɧɵɟ ɲɚɯɬɵ, ɫɬɚɥɶɧɵɟ ɜɵɫɨɬɧɵɟ ɤɨɧɫɬɪɭɤ-
ɰɢɢ ɢ ɢɧɠɟɧɟɪɧɵɟ ɫɨɨɪɭɠɟɧɢɹ, ɜ ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ ɢ ɷɧɟɪɝɟɬɢɤɟ.   
 

ǚǽǺǭǱǹǹǺǽǾǴ 
 

Ɇɚɬɟɪɢɚɥ, ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɣ ɜ ɤɚɱɟɫɬɜɟ ɩɨɤɪɵɜɧɨɝɨ ɫɥɨɹ ɞɥɹ ɫɬɚɥɶɧɵɯ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ. Ɉɛɥɚɞɚɟɬ ɜɵɫɨɤɨɣ ɚɞɝɟɡɢ-
ɟɣ, ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ, ɢɫɤɥɸɱɢɬɟɥɶɧɨɣ ɭɫɬɨɣɱɢɜɨɫɬɶɸ ɤ ɷɤɫɬɪɟɦɚɥɶɧɵɦ ɚɬɦɨɫɮɟɪɧɵɦ ɢ ɤɥɢɦɚɬɢɱɟɫɤɢɟ ɭɫ-
ɥɨɜɢɹɦ, ɧɚɩɪɢɦɟɪ, ɜ ɡɨɧɟ ɫɢɥɶɧɨ ɡɚɫɨɥɟɧɧɨɣ ɦɨɪɫɤɨɣ ɜɨɞɵ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɭɪɨɜɧɹ. Ɉɛɟɫɩɟɱɢɜɚɟɬ ɧɚɞɟɠɧɭɸ ɡɚ-
ɳɢɬɭ ɨɬ ɦɚɫɟɥ, ɠɢɪɨɜ, ɭɫɩɟɲɧɨ ɜɵɞɟɪɠɢɜɚɟɬ ɤɪɚɬɤɨɜɪɟɦɟɧɧɨɟ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɤɢɫɥɨɬ, ɳɟɥɨɱɧɵɯ ɩɚɪɨɜ ɢ ɪɚɫ-
ɬɜɨɪɢɬɟɥɟɣ.  
 

ǞǱȁǹǴȃǱǽǶǴǱ ȁǬǼǬǶǾǱǼǴǽǾǴǶǴ 
 
ǝǮȋǳǿȊщǴǵ ǸǬǾǱǼǴǬǷ ǹǬ ǺǽǹǺǮǱ ȼɥɚɝɨɨɬɜɟɪɠɞɚɟɦɨɝɨ ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɚ 

 
ǣǴǽǷǺ ǶǺǸǻǺǹǱǹǾǺǮ Ɉɞɢɧ 

 
ǢǮǱǾǺǮǺǵ ǾǺǹ ɋɨɝɥɚɫɧɨ ɦɟɠɞɭɧɚɪɨɞɧɨɦɭ ɤɚɬɚɥɨɝɭ RAL* ɢ ɨɫɨɛɵɟ ɬɨɧɚ  

*ȼɨɡɦɨɠɧɵ ɧɟɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɵɟ ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɹ 

 

ǝǺǰǱǼǲǬǹǴǱ ǽǿȁǺǯǺ ǺǽǾǬǾǶǬ (DIN 53219)  ~ 77% ɨɬ ɨɛɴɟɦɚ (ɜ ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ ɨɬ ɰɜɟɬɨɜɨɝɨ ɬɨɧɚ) 

 

ǛǷǺǾǹǺǽǾȈ ~ 1,2 ɝ/ɫɦ3  

 
ǟǶǼȇǮǴǽǾǺǽǾȈ (ǾǱǺǼǱǾǴȃǱǽǶǬȋ) ɉɪɢ ɬɨɥɳɢɧɟ ɫɭɯɨɝɨ ɫɥɨɹ 60 ɦɤɦ: 

~ 12,8 ɦ2
/ɥɢɬɪ = 10,7 ɦ2

/ɤɝ 
 

ǜǬǽȁǺǰ (ǾǱǺǼǱǾǴȃǱǽǶǴǵ) ~ 94 ɝ/ɦ2 

 

ǞǱǼǸǺǽǾǺǵǶǺǽǾȈ Ⱦɨ +120°ɋ 
(ɜ ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ ɨɬ ɰɜɟɬɨɜɨɝɨ ɬɨɧɚ) ɜ ɫɭɯɨɦ ɫɨ-

ɫɬɨɹɧɢɢ 

ǟǻǬǶǺǮǶǬ 

 

Ɇɚɬɟɪɢɚɥ ɩɨɫɬɚɜɥɹɟɬɫɹ ɜ ɝɟɪɦɟɬɢɱɧɵɯ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ ɜɟɞɪɚɯ ɨɛɴɟɦɨɦ 3 ɢɥɢ 10 ɥɢɬɪɨɜ ɤɚɠɞɨɟ.  

 

ǝǼǺǶ ȁǼǬǹǱǹǴȋ 

 

ȼ ɬɟɱɟɧɢɟ 6 ɦɟɫɹɰɟɜ ɫ ɞɚɬɵ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ, ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɧɨɣ ɧɚ ɭɩɚɤɨɜɤɟ, ɜ ɧɟɪɚɫɩɟɱɚɬɚɧɧɨɣ ɡɚɜɨɞɫɤɨɣ ɬɚɪɟ ɜ ɫɭ-

ɯɨɦ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɟ ɨɬ +5°ɋ ɞɨ +30°ɋ. ɇɟ ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɩɪɹɦɵɯ ɫɨɥɧɟɱɧɵɯ ɥɭɱɟɣ. 
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ǟǶǬǳǬǹǴȋ ǻǺ ǻǼǴǸǱǹǱǹǴȊ 
 
ǟǽǷǺǮǴȋ ǻǼǴǸǱǹǱǹǴȋ - Ɍɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ – ɨɬ 0°ɋ  ɞɨ +50°ɋ.  

ȿɫɥɢ ɪɟɦɨɧɬɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ ɞɨɥɠɧɵ ɩɪɨɜɨɞɢɬɶɫɹ ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɯ 

ɧɢɠɟ 0°ɋ, ɨɛɪɚɬɢɬɟɫɶ, ɩɨɠɚɥɭɣɫɬɚ ɤ ɧɚɲɢɦ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦ ɫɩɟɰɢɚɥɢ-

ɫɬɚɦ. 

 - Ɉɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɚɹ ɜɥɚɠɧɨɫɬɶ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ – ɨɬ 30% ɞɨ 98%. 

 

 - Ɍɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ – ɨɬ 0°ɋ  ɞɨ +50°ɋ.  

Ɇɚɬɟɪɢɚɥ ɩɨɫɬɚɜɥɹɟɬɫɹ ɫ ɜɹɡɤɨɫɬɶɸ ɝɨɬɨɜɨɣ ɤ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɸ. 

ɉɟɪɟɞ ɧɚɧɟɫɟɧɢɟɦ ɦɚɬɟɪɢɚɥ ɫɥɟɞɭɟɬ ɩɟɪɟɦɟɲɚɬɶ ɜ ɨɪɢɝɢɧɚɥɶɧɨɣ 

ɬɚɪɟ ɷɥɟɤɬɪɨ- ɢɥɢ ɩɧɟɜɦɨɦɟɲɚɥɤɨɣ ɞɨ ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ ɝɨɦɨɝɟɧɧɨɫɬɢ. 

 

ǛǺǰǯǺǾǺǮǶǬ ǻǺǮǱǼȁǹǺǽǾǴ ɉɟɪɟɞ ɧɚɱɚɥɨɦ ɪɚɛɨɬ ɭɞɚɥɢɬɶ ɫ ɩɨɤɪɵɬɵɯ ɩɪɨɦɟɠɭɬɨɱɧɵɦɢ ɦɚɬɟɪɢɚ-
ɥɚɦɢ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ ɨɫɬɚɬɤɢ ɚɛɪɚɡɢɜɧɵɯ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ, ɧɟɮɬɹɧɵɯ, ɠɢ-
ɪɨɜɵɯ ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɪɚɫɬɜɨɪɢɦɵɯ ɨɬɥɨɠɟɧɢɣ.  
 

ǎǼǱǸȋ ǮȇǽȇȁǬǹǴȋ ǰǷȋ  
ǹǬǹǱǽǱǹǴȋ ǻǺǽǷǱǰǿȊщǱǯǺ ǽǷǺȋ 

Ɇɚɬɟɪɢɚɥɨɦ STELPANT-PU-COVER W2 ɩɪɢɛɥɢɡɢɬɟɥɶɧɨ ɱɟɪɟɡ 8 ɱɚɫɨɜ 

(ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɟ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ +20°ɋ ɢ ɟɝɨ ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨɣ 
ɜɥɚɠɧɨɫɬɢ 60%). 
ɉɊИɆȿɑȺɇИȿ: ɩɪɢ ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɵ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ ɢ 

ɜɟɥɢɱɢɧɵ ɟɝɨ ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨɣ ɜɥɚɠɧɨɫɬɢ ɨɬ ɜɵɲɟ ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ ɡɧɚɱɟɧɢɣ, 

ɜɪɟɦɹ ɜɵɫɵɯɚɧɢɹ ɦɨɠɟɬ ɢɡɦɟɧɹɬɶɫɹ. 

ɉɪɢ ɧɟɩɟɪɟɤɪɵɬɢɢ STELPANT-PU-COVER W2 ɜ ɬɟɱɟɧɢɢ ɨɤ. 4 ɞɧɟɣ, ɩɨ-
ɤɪɵɬɢɸ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɩɪɢɞɚɬɶ ɲɟɪɨɯɨɜɚɬɨɫɬɶ ɩɟɪɟɞ ɧɚɧɟɫɟɧɢɟɦ ɫɥɟ-
ɞɭɸɳɟɝɨ ɫɥɨɹ. 
 

ǏǼǿǹǾǺǮǺȃǹǺǱ Ǵ ǻǼǺǸǱǲǿǾǺȃǹǺǱ ǻǺ-
ǶǼȇǾǴȋ 

ɉɨɥɢɭɪɟɬɚɧɨɜɵɟ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ STELPANT. Ȼɨɥɟɟ ɩɨɞɪɨɛɧɭɸ ɢɧɮɨɪɦɚ-
ɰɢɸ ɦɨɠɧɨ ɩɨɥɭɱɢɬɶ ɨɬ ɩɪɟɞɫɬɚɜɢɬɟɥɟɣ ɮɢɪɦɵ STEELPAINT. 
 

ǞǴǻ ǼǬǽǾǮǺǼǴǾǱǷȋ STELPANT-PU-THINNER.  
ɉɊИɆȿɑȺɇИȿ: ɜ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢ ɨɛɨɫɧɨɜɚɧɧɵɯ ɫɥɭɱɚɹɯ ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ 
ɞɨɛɚɜɥɟɧɢɟ ɪɚɫɬɜɨɪɢɬɟɥɹ Stelpant-PU-Thinner ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ ɞɨ 10% ɨɬ 
ɨɛɴёɦɚ. ɇɟ ɪɚɡɪɟɲɚɟɬɫɹ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟ ɪɚɫɬɜɨɪɢɬɟɥɟɣ ɞɪɭɝɢɯ ɬɢɩɨɜ. 
 

ǝǻǺǽǺǭ ǹǬǹǱǽǱǹǴȋ - ɤɢɫɬɶɸ ɢɥɢ ɜɚɥɢɤɨɦ; 
 - ɩɧɟɜɦɚɬɢɱɟɫɤɢɦ ɪɚɫɩɵɥɟɧɢɟɦ; 
 - ɛɟɡɜɨɡɞɭɲɧɵɦ ɪɚɫɩɵɥɟɧɢɟɦ. 

 
ǞǱȁǹǴǶǬ ǭǱǳǺǻǬǽǹǺǽǾǴ  
(Ǵǳ ǻǼǬǮǴǷ ǻǺ ǶǷǬǽǽǴȀǴǶǬȂǴǴ ǺǻǬǽǹȇȁ ǮǱщǱǽǾǮ Ǯ ǠǜǏ – GefStoffV) 
 

R 10 ȼɨɫɩɥɚɦɟɧɹɸɳɢɣɫɹ ɦɚɬɟɪɢɚɥ 
 

PS 53 ɋɨɞɟɪɠɢɬ ɢɡɨɰɢɨɧɚɬɵ. ɋɥɟɞɨɜɚɬɶ ɪɟɤɨɦɟɧɞɚɰɢɹɦ ɉɨɫɬɚɜɳɢɤɚ. 
 

S 20/21 ȼɨ ɜɪɟɦɹ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɪɚɛɨɬ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ ɩɪɢɧɢɦɚɬɶ ɩɢɳɭ, ɩɢɬɶ ɢɥɢ 
ɤɭɪɢɬɶ.  
 

S 23 ɇɟ ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ ɜɞɵɯɚɧɢɟ ɚɷɪɨɡɨɥɟɣ. 
 

S 24/25 Иɡɛɟɝɚɬɶ ɤɨɧɬɚɤɬɚ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɫ ɤɨɠɟɣ ɢ ɝɥɚɡɚɦɢ. 
 

ɇɚɫɬɨɹɳɚɹ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɚɹ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɹ ɩɪɟɞɩɨɥɚɝɚɟɬ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ ɩɪɢɜɟɞɟɧɧɵɯ ɜ ɧɟɣ ɞɚɧɧɵɯ ɢ ɪɟɤɨɦɟɧɞɚɰɢɣ 
ɞɥɹ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɵɯ ɨɰɟɧɨɱɧɵɯ ɪɚɫɱɟɬɨɜ ɢ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɭɬɨɱɧɟɧɚ ɩɪɢɦɟɧɢɬɟɥɶɧɨ ɤ ɤɨɧɤɪɟɬɧɨɦɭ ɨɛɴɟɤɬɭ. 
ɇɚɫɬɨɹɳɢɣ ɥɢɫɬ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɣ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɢ ɡɚɦɟɧɹɟɬ ɢ ɚɧɧɭɥɢɪɭɟɬ ɜɫɟ ɩɪɟɞɵɞɭɳɢɟ ɜɵɩɭɫɤɢ. 
 

 

 

ɉɪɟɞɫɬɚɜɢɬɟɥɶɫɬɜɨ SɌȿȿLɊȺINɌ GmbH SɌȿȿLɊȺINɌ GmbH 

121069, Ɋɨɫɫɢɹ, ɝ. Ɇɨɫɤɜɚ, Ɇɟɪɡɥɹɤɨɜɫɤɢɣ ɩɟɪ., 15 P.O. BOX 231, D-97318 Kitzingen, Germany 
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