
 
ɌȿɏɇИɑȿɋКȺə
ИɇɎɈɊɆȺɐИə

 
 

МȎȠȓȞȖȎșȩ Ȓșȭ  

ȎțȠȖȘȜȞȞȜȕȖȜțțȜȗ ȕȎщȖȠȩ 
 

 

STELPANT-PU-ZINC 
 

ǼȒțȜȘȜȚȝȜțȓțȠțȩȗ ȝȜșȖȡȞȓȠȎțȜȐȩȗ ȚȎȠȓȞȖȎș, ȜȠȐȓȞȔȒȎȬщȖȗȟȭ  

ȕȎ ȟȥȓȠ ȐșȎȑȖ ȎȠȚȜȟȢȓȞțȜȑȜ ȐȜȕȒȡȣȎ 

 

ǼȏșȎȟȠȪ ȝȞȖȚȓțȓțȖȭ 

 

Ɇɟɬɚɥɥɨɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɚɜɬɨɦɨɛɢɥɶɧɵɯ ɦɨɫɬɨɜ ɢ ɷɫɬɚɤɚɞ; ɫɬɚɥɶɧɵɟ ɩɪɨɥɟɬɵ ɢ ɨɩɨɪɵ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɯ ɦɨɫɬɨɜ; 
ɩɨɪɬɨɜɵɟ ɢ  ɝɢɞɪɨɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ ɫɨɨɪɭɠɟɧɢɹ; ɧɚɩɨɪɧɵɟ ɲɚɯɬɵ; ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɢ ɷɥɟɦɟɧɬɵ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɦɨɪɫɤɢɯ 
ɢ ɪɟɱɧɵɯ ɫɭɞɨɜ; ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɦɨɪɫɤɢɯ ɧɟɮɬɹɧɵɯ ɩɥɚɬɮɨɪɦ; ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɞɥɹ ɞɨɛɵɱɢ, ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɢ, 
ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɢ ɢ ɯɪɚɧɟɧɢɹ ɧɟɮɬɢ ɢ ɧɟɮɬɟɩɪɨɞɭɤɬɨɜ, ɜ ɬ.ɱ. ɫɬɚɥɶɧɵɟ ɪɟɡɟɪɜɭɚɪɵ,  ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ 
ɧɟɮɬɟɩɟɪɟɪɚɛɚɬɵɜɚɸɳɢɯ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɣ,  ɤɚɪɤɚɫɧɵɟ ɫɬɚɥɶɧɵɟ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɰɟɯɨɜ ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɵɯ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɣ, 
ɨɛɴɟɤɬɵ ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɝɨ ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɫɬɜɚ ɢ ɷɧɟɪɝɟɬɢɤɢ.   
 

ǼȟȜȏȓțțȜȟȠȖ 

 

ɍɧɢɜɟɪɫɚɥɶɧɚɹ ɰɢɧɤɧɚɩɨɥɧɟɧɧɚɹ ɝɪɭɧɬɨɜɤɚ. Ɉɛɟɫɩɟɱɢɜɚɟɬ ɩɪɨɬɢɜɨɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɭɸ ɡɚɳɢɬɭ ɜ ɬɟɱɟɧɢɟ ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ 
ɥɟɬ ɛɟɡ ɧɚɧɟɫɟɧɢɹ ɩɨɫɥɟɞɭɸɳɢɯ ɩɨɤɪɵɬɢɣ ɜ ɩɟɪɢɨɞ ɫɤɥɚɞɢɪɨɜɚɧɢɹ, ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɢ ɢ ɦɨɧɬɚɠɚ 
ɦɟɬɚɥɥɨɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ. Ɉɱɟɧɶ ɯɨɪɨɲɚɹ ɚɞɝɟɡɢɹ ɢ ɭɫɬɨɣɱɢɜɨɫɬɶ ɤ ɫɬɚɥɶɧɵɦ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɹɦ, ɧɚɩɪɢɦɟɪ ɜ ɨɛɥɚɫɬɢ 
ɫɢɥɶɧɨ ɡɚɫɨɥёɧɧɨɣ ɦɨɪɫɤɨɣ ɜɨɞɵ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɭɪɨɜɧɹ. Ȼɥɚɝɨɞɚɪɹ ɜɵɫɨɤɨɦɭ ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɸ ɰɢɧɤɚ ɨɛɥɚɞɚɟɬ 
ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ ɤɚɬɨɞɧɨɣ ɡɚɳɢɬɵ, ɧɚɩɪɢɦɟɪ, ɩɪɢ ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɯ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɢɹɯ ɡɚɳɢɬɧɨɝɨ ɩɨɤɪɵɬɢɹ. ɉɨɤɪɵɬɢɟ 
ɷɤɫɬɪɟɦɚɥɶɧɨ ɭɫɬɨɣɱɢɜɨ ɤ ɢɧɬɟɧɫɢɜɧɵɦ ɚɬɦɨɫɮɟɪɧɵɦ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹɦ, ɦɚɫɥɚɦ, ɠɢɪɚɦ. 

 

ȀȓȣțȖȥȓȟȘȖȓ ȣȎȞȎȘȠȓȞȖȟȠȖȘȖ 

 

ǿȐȭȕȡȬщȖȗ ȚȎȠȓȞȖȎș țȎ ȜȟțȜȐȓ ȼɥɚɝɨɨɬɜɟɪɠɞɚɟɦɨɝɨ ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɚ 
 

ȅȖȟșȜ ȘȜȚȝȜțȓțȠȜȐ Ɉɞɢɧ 
 

ȄȐȓȠȜȐȜȗ ȠȜț ɋɟɪɵɣ* 
*ȼɨɡɦɨɠɧɵ ɧɟɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɵɟ ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɹ  
 

ǿȜȒȓȞȔȎțȖȓ ȟȡȣȜȑȜ ȜȟȠȎȠȘȎ (DIN 53219)  ~ 71% ɨɬ ɨɛɴɟɦɚ 
 

ǽșȜȠțȜȟȠȪ ~ 3,1 ɝ/ɫɦ3  

 

ȁȘȞȩȐȖȟȠȜȟȠȪ (ȠȓȜȞȓȠȖȥȓȟȘȎȭ) ɉɪɢ ɬɨɥɳɢɧɟ ɫɭɯɨɝɨ ɫɥɨɹ 80 ɦɤɦ: 
~ 8,9 ɦ2

/ɥɢɬɪ = 2,9 ɦ2
/ɤɝ 

 

ǾȎȟȣȜȒ (ȠȓȜȞȓȠȖȥȓȟȘȖȗ) ~ 349 ɝ/ɦ2 

 

ȀȓȞȚȜȟȠȜȗȘȜȟȠȪ Ⱦɨ +160°ɋ ɜ ɫɭɯɨɦ ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ 
 

ȁȝȎȘȜȐȘȎ 

 
Ɇɚɬɟɪɢɚɥ ɩɨɫɬɚɜɥɹɟɬɫɹ ɜ ɝɟɪɦɟɬɢɱɧɵɯ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ ɜɟɞɪɚɯ ɨɛɴɟɦɨɦ 3 ɢɥɢ 10 ɥɢɬɪɨɜ ɤɚɠɞɨɟ.  

 

ǿȞȜȘ ȣȞȎțȓțȖȭ 

 
ȼ ɬɟɱɟɧɢɟ 12 ɦɟɫɹɰɟɜ ɫ ɞɚɬɵ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ, ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɧɨɣ ɧɚ ɭɩɚɤɨɜɤɟ, ɜ ɧɟɪɚɫɩɟɱɚɬɚɧɧɨɣ ɡɚɜɨɞɫɤɨɣ ɬɚɪɟ ɜ 

ɫɭɯɨɦ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɟ ɨɬ +5°ɋ ɞɨ +30°ɋ. ɇɟ ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɩɪɹɦɵɯ ɫɨɥɧɟɱɧɵɯ ɥɭɱɟɣ.  
 

 



 

-2-                                       STELPANT-PU-ZINC 

ȁȘȎȕȎțȖȭ ȝȜ ȝȞȖȚȓțȓțȖȬ 

 

ȁȟșȜȐȖȭ ȝȞȖȚȓțȓțȖȭ - Ɍɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ – ɨɬ 0°ɋ  ɞɨ +50°ɋ.  
ȿɫɥɢ ɪɟɦɨɧɬɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ ɞɨɥɠɧɵ ɩɪɨɜɨɞɢɬɶɫɹ ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɯ 

ɧɢɠɟ 0°ɋ, ɨɛɪɚɬɢɬɟɫɶ, ɩɨɠɚɥɭɣɫɬɚ ɤ ɧɚɲɢɦ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦ 

ɫɩɟɰɢɚɥɢɫɬɚɦ. 

 - Ɉɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɚɹ ɜɥɚɠɧɨɫɬɶ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ – ɨɬ 30% ɞɨ 98%. 
 

 - Ɍɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ – ɨɬ 0°ɋ  ɞɨ +50°ɋ.  
 

ǽȜȒȑȜȠȜȐȘȎ ȝȜȐȓȞȣțȜȟȠȖ - ɉɪɢ ɫɬɪɭɣɧɨɣ ɨɱɢɫɬɤɟ: 
Sa2,5 (DIN 55928, ISO 8501) 
 

 - ɉɪɢ ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɨɣ ɨɱɢɫɬɤɟ: 
St3 (DIN 55928, ISO 8501) 
 

Ɇɚɬɟɪɢɚɥ ɩɨɫɬɚɜɥɹɟɬɫɹ ɫ ɜɹɡɤɨɫɬɶɸ ɝɨɬɨɜɨɣ ɤ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɸ. 

ɉɟɪɟɞ ɧɚɧɟɫɟɧɢɟɦ ɦɚɬɟɪɢɚɥ ɫɥɟɞɭɟɬ ɩɟɪɟɦɟɲɚɬɶ ɜ ɨɪɢɝɢɧɚɥɶɧɨɣ 

ɬɚɪɟ ɷɥɟɤɬɪɨ- ɢɥɢ ɩɧɟɜɦɨɦɟɲɚɥɤɨɣ ɞɨ ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ ɝɨɦɨɝɟɧɧɨɫɬɢ. 

 

ǰȞȓȚȭ ȐȩȟȩȣȎțȖȭ Ȓșȭ  

țȎțȓȟȓțȖȭ ȝȜȟșȓȒȡȬщȓȑȜ ȟșȜȭ 

Ɉɤɨɥɨ 4 ɱɚɫɨɜ (ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɟ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ +20°ɋ ɢ ɟɝɨ 
ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨɣ ɜɥɚɠɧɨɫɬɢ 60%). 
ɉɊИɆȿɑȺɇИȿ: ɩɪɢ ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɢ ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɵ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯɚ ɢ 
ɜɟɥɢɱɢɧɵ ɟɝɨ ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨɣ ɜɥɚɠɧɨɫɬɢ ɨɬ ɜɵɲɟ ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ ɡɧɚɱɟɧɢɣ, 
ɜɪɟɦɹ ɜɵɫɵɯɚɧɢɹ ɦɨɠɟɬ ɢɡɦɟɧɹɬɶɫɹ. 
 

ǽȜȘȞȩȐțȩȓ ȟșȜȖ ɉɨɥɢɭɪɟɬɚɧɨɜɵɟ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ STELPANT. ȼɨɡɦɨɠɧɨ ɬɚɤɠɟ ɩɟɪɟɤɪɵɬɢɟ 
ɞɪɭɝɢɦɢ ɩɨɤɪɵɜɧɵɦɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚɦɢ. Ȼɨɥɟɟ ɩɨɞɪɨɛɧɭɸ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɸ 
ɦɨɠɧɨ ɩɨɥɭɱɢɬɶ ɨɬ ɩɪɟɞɫɬɚɜɢɬɟɥɟɣ ɮɢɪɦɵ STEELPAINT. 
 

ȀȖȝ ȞȎȟȠȐȜȞȖȠȓșȭ STELPANT-PU-THINNER.  
ɉɊИɆȿɑȺɇИȿ: ɜ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢ ɨɛɨɫɧɨɜɚɧɧɵɯ ɫɥɭɱɚɹɯ ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ 
ɞɨɛɚɜɥɟɧɢɟ ɪɚɫɬɜɨɪɢɬɟɥɹ Stelpant-PU-Thinner ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ ɞɨ 10% ɨɬ 
ɨɛɴёɦɚ. ɇɟ ɪɚɡɪɟɲɚɟɬɫɹ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟ ɪɚɫɬɜɨɪɢɬɟɥɟɣ ɞɪɭɝɢɯ ɬɢɩɨɜ. 
 

ǿȝȜȟȜȏ țȎțȓȟȓțȖȭ - ɤɢɫɬɶɸ ɢɥɢ ɜɚɥɢɤɨɦ; 

 - ɩɧɟɜɦɚɬɢɱɟɫɤɢɦ ɪɚɫɩɵɥɟɧɢɟɦ; 

 - ɛɟɡɜɨɡɞɭɲɧɵɦ ɪɚɫɩɵɥɟɧɢɟɦ. 

 

ȀȓȣțȖȘȎ ȏȓȕȜȝȎȟțȜȟȠȖ  

(Ȗȕ ȝȞȎȐȖș ȝȜ ȘșȎȟȟȖȢȖȘȎȤȖȖ ȜȝȎȟțȩȣ ȐȓщȓȟȠȐ Ȑ ȂǾǱ – GefStoffV) 

 

R 10 ȼɨɫɩɥɚɦɟɧɹɸɳɢɣɫɹ ɦɚɬɟɪɢɚɥ 
 

R 53 ɋɨɞɟɪɠɢɬ ɢɡɨɰɢɨɧɚɬɵ. ɋɥɟɞɨɜɚɬɶ ɪɟɤɨɦɟɧɞɚɰɢɹɦ ɉɨɫɬɚɜɳɢɤɚ. 
 

S 20/21 ȼɨ ɜɪɟɦɹ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɪɚɛɨɬ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ ɩɪɢɧɢɦɚɬɶ ɩɢɳɭ, ɩɢɬɶ ɢɥɢ 
ɤɭɪɢɬɶ.  
 

S 23 ɇɟ ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ ɜɞɵɯɚɧɢɟ ɚɷɪɨɡɨɥɟɣ. 
 

S 24/25 Иɡɛɟɝɚɬɶ ɤɨɧɬɚɤɬɚ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɫ ɤɨɠɟɣ ɢ ɝɥɚɡɚɦɢ. 
 

ɇɚɫɬɨɹɳɚɹ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɚɹ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɹ ɩɪɟɞɩɨɥɚɝɚɟɬ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ ɩɪɢɜɟɞɟɧɧɵɯ ɜ ɧɟɣ ɞɚɧɧɵɯ ɢ ɪɟɤɨɦɟɧɞɚɰɢɣ 
ɞɥɹ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɵɯ ɨɰɟɧɨɱɧɵɯ ɪɚɫɱɟɬɨɜ ɢ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɭɬɨɱɧɟɧɚ ɩɪɢɦɟɧɢɬɟɥɶɧɨ ɤ ɤɨɧɤɪɟɬɧɨɦɭ ɨɛɴɟɤɬɭ. 
ɇɚɫɬɨɹɳɢɣ ɥɢɫɬ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɣ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɢ ɡɚɦɟɧɹɟɬ ɢ ɚɧɧɭɥɢɪɭɟɬ ɜɫɟ ɩɪɟɞɵɞɭɳɢɟ ɜɵɩɭɫɤɢ. 
 

 

 

ɉɪɟɞɫɬɚɜɢɬɟɥɶɫɬɜɨ SɌȿȿLɊȺINɌ GmbH SɌȿȿLɊȺINɌ GmbH 
 

121069, Ɋɨɫɫɢɹ, ɝ. Ɇɨɫɤɜɚ, Ɇɟɪɡɥɹɤɨɜɫɤɢɣ ɩɟɪ., 15 P.O. BOX 231, D-97318 Kitzingen, Germany 
Ɍɟɥɟɮɨɧ 
Ɏɚɤɫ 
Эɥɟɤɬɪɨɧɧɚɹ ɩɨɱɬɚ 

(495) 697 15 66, 933 28 46 
(495) 935 89 21 
steelpaint@co.ru  

Telephone 
Fax 
E-mail 

(09321) 37 04 0     
(09321) 37 04 40 
mail@steelpaint.com 

 

Адрес:Москва
Телефон: +7 (495) 968-40-71
Телефон: +7 (495) 799-78-91
Факс: +7 (495) 968-40-71
Email: 9684071@mail.ru
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